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Styling- und Curlinghaarburste 



Die Erfindung betrifft eine Styling- und Curlinghaarburste mit einem lang- 
gestreckten, rohrformigen Korper, dessen innerer, der Langserstreckung 
des Korpers folgender Hohlraum einen nach Art eines Sammlers ausge- 
5 bildeten und uber sein offenes Ende mit einem Warmluftstrom beauf- 
schlagbaren Luftkanal darstellt und in den den Luftkanal mit der aufceren 
Mantelflache des rohrformigen Korpers verbindende Luftaustrittsoffnun- 
gen eingebracht sind, mit mehreren, bezuglich des rohrformigen Korpers 
umfanglich verteilt angeordneten Borstenreihen und mit einem anstrom- 
10 seitig vor den Borstenreihen vorgesehenen Luftstromteiler, durch den ein 
zugefuhrter Warmluftstrom in einen in den Luftkanal des rohrformigen 
Korpers einstromenden und in einen an der aufieren Mantelflache des 
rohrformigen Korpers entlang stromenden Luftstrom geteilt wird. 

is Mit derartigen Haarbursten kann Haar geformt werden, wobei durch die 
uber den Warmluftstrom zugefuhrte Warme der Haarformprozess unter- 
stutzt wird. Eine solche Haarburste umfasst mehrere Borstenreihen, die 
gleichmafiig zueinander von einem langgestreckten rohrformigen Korper 
radial abstehend angeordnet sind. Die Borstenreihen konnen gebildet sein 

20 durch einzelne Borstenelemente aus Kunststoff oder Stahl oder etwa 
durch Borstenbuschel. Die einzelnen Borstenreihen sind der Langser- 



streckung des rohrformigen Korpers folgend angeordnet. Zwischen den 
einzelnen Borstenreihen sind den rohrformigen Korper durchbrechende 
Offnungen vorgesehen, aus denen bei Beaufschlagung des inneren Luft- 
kanals des rohrformigen Korpers mit einem Warmluftstrom Warmluft aus- 
tritt. Urn den zu formenden Haaren mehr Warme zukommen zu lassen, 
sich jedoch aufgrund der gewunschten engstandigen Anordnung der ein- 
zelnen Borsten eine weitere Perforation des rohrformigen Korpers verbie- 
tet, sind Styling- und Curlinghaarbursten entwickelt worden, bei denen 
ebenfalls ein an der Mantelflache des rohrformigen Korpers entlangstro- 
mender Luftstrom vorgesehen ist. Zu diesem Zweck verfugt eine solche 
Haarburste uber einen Luftstromteiler, urn einen Teil des die Haarburste 
beaufschlagenden Warmluftstroms auf die Aufienseite des rohrformigen 
Korpers zu lenken. Dieser Luftstrom durchstromt die einzelnen Borsten 
bzw. Borstenreihen im Bereich ihres Ansatzes. 

Bei einer Benutzung einer solchen Styling- und Curlinghaarburste ist je- 
doch festzustellen, dass zwar diejenigen Haare, die sich im Bereich der 
Austrittsoffnungen, durch die der aufiere Luftstrom austritt besser geformt 
werden als diejenigen, die von diesen Luftaustrittsoffnungen entfernt an- 
geordnet sind. Begrundet liegt dies darin, dass die im Nahbereich zu den 
Luftaustrittsoffnungen befindlichen und bei einer Benutzung der Haarbur- 
ste urn die Haarburste gewickelten Haare von dem aus diesen Luf- 
taustrittsoffnungen austretenden Luftstrom angestromt sind, jedoch 
gleichfalls der Weg des Luftstromes zu den entfernter befindlichen Haaren 
bzw. Haarbuscheln durch die Haare versperrt ist. Auch wenn es mitunter 
gewunscht sein kann, uber die Nutzlange einer solchen Haarburste bei 
gleichen Formvorgang ein unterschiedliches Formergebnis zu erzielen, 
ware es jedoch wunschenswert, eine Styling- und Curlinghaarburste zur 
Verfugung zu haben, bei der uber die gesamte Nutzlange ein gleiches 
Formergebnis erzielt werden kann. 

Daher liegt ausgehend von dem diskutierten Stand der Technik der Erfin- 
dung die Aufgabe zugrunde, eine eingangs genannte, gattungsgemafie 
Styling- und Curlinghaarburste vorzuschlagen, mit der die zu dem disku- 
tierten Stand der Technik aufgezeigten Nachteile zumindest weitestge- 
hend vermieden sind. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi dadurch gelost, dass die Borsten- 



reihen der Burste jeweils mit Abstand zueinander angeordnet sind und die 
einzelnen Borstenreihen durch jeweils ein in radialer Richtung geschlos- 
senes und jeweils zumindest einen Luftstromungskanal ausbildendes, 
zumindest zu einer benachbarten Borstenreihe hin offenes oder mit Off- 
nungen versehenes Luftfuhrungselement angeordnet ist 

Bei dieser Styling- und Curlinghaarburste sind die Borstenreihen mit Ab- 
stand zueinander angeordnet. Eine Borstenreihe im Rahmen dieser Aus- 
fuhrungen kann aus einer einzelnen Reihe gebildet sein; eine Borstenrei- 
he im Sinn dieser Beschreibung kann jedoch auch durch mehrere parallel 
und/oder versetzt zueinander angeordnete Borstenreihen gebildet sein. In 
jedem Fall sind die Borstenreihen bzw. die Borstenreihenanordnungen 
gruppiert umfanglich zu dem rohrformigen Korper angeordnet, wobei jede 
Gruppe einen Abstand zur benachbarten Gruppe aufweist. Zwischen jeder 
Borstenreihe ist ein Luftfuhrungselement angeordnet, das parallel zu den 
Borstenreihen und somit zur Langserstreckung des rohrformigen Korpers 
folgend angeordnet ist. Jedes Luftfuhrungselement bildet einen in radialer 
Richtung geschlossenen Luftstromungskanal aus. Ein solcher Luftstro- 
mungskanal ist in radialer Richtung geschlossen, jedoch zu zumindest 
einer benachbarten Borstenreihe hin offen oder in dieser Richtung mit 
Offnungen versehen. Der in radialer Richtung hin wirkende Abschluss des 
Luftfuhrungselementes bildet einen von dem rohrformigen Korper beab- 
standet gehaltenes Leitblech, unter dem ein Mantelluftstrom transportiert 
werden kann. Dabei dient das Leitblech eines jeden Luftfuhrungselemen- 
tes nicht nur zum Leiten eines Teilmantelluftstromes sondern auch dem 
Zweck, den durch die Luftfuhrungselemente gebildeten Stromungskanal 
bei einer Benutzung der Haarburste offen zu halten. In einen solchen, 
seitlich offenen Luftfuhrungskanal konnen sich bei einer Benutzung der 
Burste auch bei intensivem Eindrehen derselben in die zu formenden 
Haare keine Haare einlegen. Urn den rohrformigen Korper sind mehrere 
derartiger Luftfuhrungselemente angeordnet. Daher konnen sich bei die- 
ser Burste bei ihrer Benutzung auch keine Haare bis in den Fufi der Bor- 
stenreihen einrollen. Somit werden nicht nur die eigentlichen, von den 
Luftfuhrungselementen gebildeten Stromungskanale sondern auch der 
Ansatz der Borstenreihen freigehalten. Aus diesem Grunde kann auch ein 
die Borstenreihen unmittelbar beaufschlagender Mantelluftstrom bei einer 
Benutzung der Haarburste unter den mit Abstand zur aufteren Mantelfla- 
che des rohrformigen Korpers gehaltenen Haaren entlangstromen und die 
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mitgefuhrte Warme an die Haare abgeben. Dabei stellt derjenige Mantel- 
teilluftstrom, der in dem durch jeweils ein Luftfuhrungselement gebildeten 
Stromungskanal transportiert wird, ein Warmereservoir dar, damit auch 
die im Bereich des freien Endes der Nutzflache der Burste befindlichen 
Haare einen ausreichenden Warmezustrom erhalten. Die durch die Luft- 
fuhrungselemente gebildeten Stromungskanale sind in einem Ausfuh- 
rungsbeispiel an ihrem freien Ende oder im Bereich ihres freien Endes 
verschlossen, so dass aufgrund der auftretenden Wirbel eine Warme- 
ubertragung von dem Luftstrom auf die Haare begunstigt ist. 



Zusatzlich und unterstutzend zu diesem der Langserstreckung des rohr- 
formigen Korpers der Burste folgenden Mantelluftstrome tritt aus dem In- 
neren des rohrformigen Korpers an entsprechenden Luftaustrittsoffnun- 
gen ebenfalls Warmluft aus, wodurch der Mantel luftstrom nicht nur einen 
15 zu den zu formenden Haaren gerichtete Ablenkung erfahrt, sondern durch 
die erzeugten Turbulenzen einen Warmeubergang im Bereich der Bor- 
stenreihen begunstigt ist. 

In einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel sind die Luftfuhrungselemente 
20 aus Metal I, beispielsweise aus Aluminium hergestellt. Diese Elemente 
speichern bei einer Benutzung der Burste Warme, die uber die Auften- 
seite der Luftfuhrungselemente an die daran anliegenden Haare abgege- 
ben wird. Somit dienen die Luftfuhrungselemente nicht nur zum Leiten 
eines Mantelluftstromes bzw. zum Leiten von Mantelteilluftstromen son- 
^ 25 dern ebenfalls zum Ausbilden von warmeplattenartigen Elementen. 

Die radial nach aufien weisenden Abschlusse der Luftfuhrungselemente 
bilden bevorzugt eine geschlitzte Hulse aus, wobei in den geschlitzten Be- 
reichen jeweils eine Borstenreihe angeordnet ist. Die Luftfuhrungsele- 

30 mente konnen unterschiedlich ausgestaltet sein. Bei einer Ausgestaltung, 
bei dem ein solches Luftfuhrungselement im wesentlichen zu einer be- 
nachbarten Borstenreihe hinweisend geoffnet ist, ist dieses O-formig aus- 
gestaltet und entsprechend der Krummung der aufieren Mantelflache des 
rohrformigen Korpers gekrummt. Ebenfalls kann vorgesehen sein, dass 

35 die Luftfuhrungselemente zwar in radialer Richtung geschlossen, jedoch 
zu beiden benachbarten Borstenreihen hin geoffnet sind. Ein solches 
Luftfuhrungselement ist dann im Querschnitt T-formig ausgebildet. Ein 
solches Luftfuhrungselement bildet sodann zwei Stromungskanale aus. 
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Die Borstenreihen und ebenso die Luftfuhrungselemente der Styling- und 
Curlinghaarburste konnen der Langserstreckung des rohrformigen Kor- 
pers folgend gerade verlaufend ausgebildet sein. Diese konnen jedoch 
5 auch nach Art einer Spirale den rohrformigen Korper umgebend angeord- 
net sein. 

Der Styling- und Curlinghaarburste kann ein in einem Griff angeordnetes 
Warmluftgeblase zugeordnet sein. Gleichfalls ist es moglich, diese Haar- 
10 burste mit einem Kupplungsstuck auszubilden, urn diese als Aufsatz auf 
einen Handgriff mit einem Warmluftgeblase aufsetzen zu konnen. Das 

j Warmluftgeblase kann dann auch fur andere Haarformaufsatze eingesetzt 

{ werden. 

15 Nachfolgend ist die Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbeispiels unter 
Bezugnahme auf die beigefugten Figuren beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1: eine schematisierte Seitenansicht einer Styling- und Curling- 

haarburste und 

20 

Fig. 2: einen Querschnitt durch die Haarburste der Figur 1 entlang 
der Linie A - B der Figur 1 . 

Eine Styling- Curlinghaarburste 1, die in dem dargestellten Ausfuhrungs- 
,/ 25 beispiel als Aufsatz fur ein Warmluft produzierendes Handgerat ausgebil- 
det ist, umfasst ein Kupplungsstuck 2, mit dem die Haarburste 1 mit einem 
ein Warmluftgeblase beinhaltenden Griffstuck (nicht dargestellt) verbind- 
bar ist. Das Kupplungsstuck 2 ist als Ringkorper ausgebildet und auf ein 
solches Griffstuck aufsteckbar. Die Haarburste 1 umfasst ferner einen an 

30 das Kupplungsstuck 2 grenzenden Luftstromteiler 3 mit dem ein aus ei- 
nem in das Kupplungsstuck 2 eingebrachten Warmluftststrom uber meh- 
rere umfanglich verteilt angeordnete Offnungen 4 in Langserstreckung der 
Haarburste 1 abgezweigter Mantelluftstrom austreten kann. In Richtung 
zum freien Ende der Haarburste 1 hin schliefit an den Luftstromteiler 3 der 

35 eigentliche Burstenabschnitt 5 der Haarburste 1 an. Der Burstenabschnitt 
5 besteht - wie aus dem Querschnitt der Figur 2 erkennbar - aus einem 
zylindrischen Rohr 6, dessen innerer Hohlraum einen Luftkanal 7 ausbil- 
det. In dem Rohr 6 sind in drei Borstenreihen B 1f B 2 und B 3 jeweils parallel 
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versetzt zueinander angeordnete Borstenbuschel verankert. Die Borsten- 
reihen folgen der Langserstreckung der Haarburste 1. Figur 1 zeigt die 
Haarburste 1 nur mit wenigen andeutungsweise dargestellten Borstenbu- 
scheln; diese treten aus der Mantelflache des Burstenabschnitts 5 in den 
5 bereichsweise angedeuteten Offnungen 8 heraus. Der Luftkanal 7 des 
Rohrs 6 ist uber mehrere langlochartig ausgebildete Luftaustrittsoffnungen 
9 mit der Mantelflache des Burstenabschnitts 5 verbunden. Das Rohr 6 
ist zu seinem freien Ende hin, eine Spitze 10 ausbildend, verschlossen. 

10 Auf das Rohr 6 aufgesteckt und mit diesem drehfest verbunden ist eine 
bei dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel drei Luftfuhrungselemente Li, 
L 2l L 3 tragende Hulse 1 1 . Der innere, an dem Rohr 6 anliegende Abschnitt 
der Hulse 1 1 stellt somit bezuglich des Rohrs 6 einen Mantel mit den sel- 
ben Eigenschaften wie das Rohrs 6 dar, so dass die Luftaustrittsoffnun- 

15 gen 9 ebenfalls die Hulse 11 durchgreifen und die Hulse 11 die Offnungen 
8 zum Durchlassen der Borstenbuschel aufweist. 

Im Folgenden ist das Luftfuhrungselement Li naher beschrieben; die bei- 
den weiteren Luftfuhrungselemente L 2 und L 3 sind entsprechend aufge- 

20 baut. Das Luftfuhrungselement Li schliefit einen gekrummten, U-formigen 
Stromungskanal 12 ein, der in radialer Richtung zum Rohr 6 durch den 
aufieren Abschluss 13 des Luftfuhrungselementes Li geschlossen ist. 
Dieser aufiere Abschluss 13 des Luftfuhrungselementes Li ubernimmt die 
Funktion eines Leitbleches. Der auliere Abschluss ist uber einen Steg 14 

25 mit dem das Rohr 6 einschliefienden Mantel der Hulse 1 1 verbunden. Der 
auliere Abschluss 13 ist entsprechend seines Abstandes zur Mantelflache 
des Rohres 6 und entsprechend seiner konzentrischen Anordnung zu 
dem Rohr 6 gekrummt. Der vordere Abschluss 15 ist ebenso wie die An- 
bindung des Steges 14 an den Abschluss 13 gerundet ausgebildet, insbe- 

30 sondere um Beschadigungen an dem zu formenden Haar zu vermeiden. 
Der durch das Luftfuhrungselement Li gebildete Stromungskanal 12 ist in 
tangentialer Richtung und somit zur Borstenreihe Bi hin often. 

Durch die geschwungene Formgebung des Luftfuhrungselementes Li bil- 
35 det sich auf der Ruckseite des Stromungskanals 12 ein weiterer, in dem 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel kleinerer Stromungskanal 16 aus, des- 
sen aufterer Abschluss durch den Steg 14 gebildet ist. Dieser Stromungs- 
kanal 16 ist zu der anderen Borstenreihe B 3 hin geoffnet. 
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kanal 16 ist zu der anderen Borstenreihe B3 hin geoffnet. 

Die Hulse 11 und die Luftfuhrungselemente U - L 3 sind aus Aluminium, 
beispielsweise im Wege eines Strangpressverfahrens hergestellt. 

5 

Bei einem Betrieb der Haarburste 1 stromt ein Warmluftstrom 17 uberdas 
Kupplungsstuck 2, den Luftstromteiler 3 in den Luftkanal 7 ein. Beim Pas- 
sieren des Luftstromteilers 3 wird - wie aus Figur 1 durch die Stromungs- 
pfeile schematisiert dargestellt - von dem Warmluftstrom 17 ein durch die 

10 Offnungen 4 austretender Mantelluftstrom 18 ausgekoppelt, der durch die 
Konfigurierung der Offnungen 4 des Luftstromteilers 3 im wesentlichen 
1 ' konzentrisch zur Mantelflache des Rohrs 6 bzw. des Mantels der Hulse 1 1 

ausstromt. Ist die Haarburste 1 ist mit ihrem Burstenabschnitt 5 in einen 
Haarstrang eingewickelt worden, so umgibt dieser konzentrisch das Rohr 

15 6 und liegt an den Aufienseiten der aufieren Abschlusse der Luftfuhrung- 
selemente L<| - L 3 an. Durch die Luftfuhrungselemente Li - L 3 wird der 
Haarstrang auf Abstand zur Grundflache der Hulse 11 gehalten. Somit 
kann aus den Luftaustrittsoffnungen 9 aus dem nach Art eines Sammlers 
fungierenden Luftkanal 7 Warmluft dem zu formenden Haarstrang zuge- 

20 fuhrt werden. Gleichzeitig ist der zu formende Haarstrang dem Mantelluft- 
strom ausgesetzt, der in den Stromungskanalen 16 der einzelnen Luftfuh- 
rungselemente L 1 - L 3 parallel zur Langserstreckung der Borstenreihen B1 
- B 3 transportiert wird. Die in diesem Mantelluftstrom 18 transportierte 
Warme ist ausreichend, um den zu formenden Haarstrang uber seine ge- 
/ 25 samte Breite hinweg einheitlich zu erwarmen. Das Zusammentreffen der 
aus den Luftaustrittsoffnungen 9 und in den Stromungskanalen 12, 16 
transportierten Warmluftstromen resultiert in Turbulenzen, so dass ein 
Warmeubergang von dem Luftstrom auf das Haar erleichtert ist. Die Aus- 
bildung der Hulse 11 und insbesondere der Luftfuhrungselemente Li - L 3 

30 aus Aluminium unterstutzt den Erwarmungsvorgang des Haares nicht un- 
wesentlich, da bei einem Betrieb der Haarburste 1 diese Aluminiumbe- 
standteile durch den durch die Stromungskanale 12, 16 jeweils transpor- 
tierten Warmluftstrom erwarmt werden und diese Warme aufgrund ihres 
groftflachigen Anliegens an dem zu formenden Haarstrang auf diesen 

35 ubertragen wird. 

Aus der Beschreibung der Erfindung wird deutlich, dass die Handhabung 
der beschriebenen Styling- und Curlinghaarburste gegenuber Vorbe- 



kannten nicht nur verbessert ist sondern auch dass ein besseres Haar- 
formergebnis erzielt werden kann. In dem Ausfuhrungsbeispiel ist eine 
solche Styling- und Curlinghaarburste beschrieben worden, bei der die 
Borstenreihen feststehend angeordnet sind. Gleichwohl lasst sich die Er- 
findung auch bei einer solchen Styling- und Curlinghaarburste verwirkli- 
chen, bei der die Borstenreihen einziehbar angeordnet sind, so dass diese 
zum Losen der Haarburste von dem geformten Haarstrang oder -teil in 
das Rohr eingezogen werden konnen. 
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Bezugszeichenliste 



1 Haarburste 

2 Kupplungsstuck 

3 Luftstromteiler 

4 Offnung 

5 Burstenabschnitt 

6 Rohr 

7 Luftkanal 

8 Offnung 

9 Luftaustrittsoffnung 

10 Spitze 

11 Huise 

12 Stromungskanal 

13 Abschluss 

14 Steg 

15 Abschluss 

16 Stromungskanal 

17 Warmluftstrom 

18 Mantelluftstrom 

B<[ - B3 Borstenreihe 

Li - L 3 Luftfuhrungselement 
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Schutzanspruche 

Styling- und Curlinghaarburste mit einem langgestreckten, rohrfor- 
migen Korper (6), dessen innerer, der Langserstreckung des Kor- 
pers (6) folgender Hohlraum einen nach Art eines Sammlers aus- 
gebildeten und uber sein offenes Ende mit einem Warmluftstrom 
(17) beaufschlagbaren Luftkanal (7) darstellt und in den den Luft- 
kanal (7) mit der aufieren Mantelflache des rohrformigen Korpers 
(6) verbindende Luftaustrittsoffnungen (9) eingebracht sind, mit 
mehreren, bezuglich des rohrformigen Korpers umfanglich verteilt 
angeordneten Borstenreihen (Bi - B 3 ) und mit einem anstromseitig 
vor den Borstenreihen (B<i - B 3 ) vorgesehenen Luftstromteiler (3), 
durch den ein zugefuhrter Warmluftstrom (17) in einen in den Luft- 
kanal (7) des rohrformigen Korpers einstromenden und in einen an 
der aufieren Mantelflache des rohrformigen Korpers (6) entlang 
stromenden Luftstrom (18) geteilt wird, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Borstenreihen (Bi - B 3 ) der Burste (1) jeweils mit Abstand 
zueinander angeordnet sind und die einzelnen Borstenreihen (Bi - 
B 3 ) durch jeweils ein in radialer Richtung geschlossenes und je- 
weils zumindest einen Stromungskanal (12, 16) ausbildendes, zu- 
mindest zu einer benachbarten Borstenreihe (B it B 2 , B 3 ) hin offe- 
nes oder mit Offnungen versehenes Luftfuhrungselement (Li - L 3 ) 
angeordnet ist. 

Burste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die radial 
nach auften weisenden Abschlusse (13) der Luftfuhrungselemente 
(U - L 3 ) eine geschlitzte Hulse mit jeweils einer in einem Schlitz an- 
geordneten Borstenreihe (B^ - B 3 ) darstellen. 

Burste nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die au- 
fieren Abschlusse (13) der Luftfuhrungselemente (Li - L 3 ) konzen- 
trisch zu dem rohrformigen Korper (6) angeordnet sind. 

Burste nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
die nach aufien weisenden Abschlusse (13) der Luftfuhrungsele- 
mente (Li - L 3 ) jeweils uber einen Steg (14) mit einer den rohrfor- 
migen Korper (6) einschliefienden und an dieser befestigten Hulse 



(11) verbunden sind und die Borstenreihen (Bi - B 3 ) die Hulse (11) 
durchgreifen. 

Burste nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, dass die durch die Luftfuhrungselemente (Li - L 3 ) gebildeten 
Stromungskanale (12, 16) einen U-formigen, an die Krummung der 
Aufienseite des rohrformigen Korpers (6) angepasste Quer- 
schnittsflache aufweisen. 

Burste nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, dass die durch die Luftfuhrungselemente (Li - L 3 ) gebildeten 
Luftstromungskanale an ihrem zum freien Ende der Burste (1) wei- 
senden Enden geschlossen sind. 

Burste nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Borstenreihen und die Luftfuhrungsschlitze nach Art 
einer Spirale angeordnet sind. 

Burste nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, dass Teil der Haarburste ein in einem Griff angeordnetes 
Warmluftgeblase ist. 

Burste nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Haarburste (1) uber ein Kupplungsstuck (2) verfugt, 
mit dem diese als ein Aufsatz auf ein Handgerat mit einem Warm- 
luftgeblase aufsteckbar ist. 



